








首次打印

1. 选择[打印] - [内部存储]。

2. 在模型列表中选择          模型，点击       开始打印；或点击模型图片或文件名进入
    模型详情页，然后点击       开始打印。

3. 打印时喷头将会升温，当温度达到目标值时开始打印。模型打印完成后，打印机将会发出
      提示声，同时屏幕弹出完成提示。

打印

工具

换丝

6.67GB

无任务

U盘未插入

1/1< <

20mm_Box-
PLA.gx

20mm_Box-PLA.gx

20mm_Box-P...
0 h 10 min

0.70M

...

0 h 10 min
剩余时间

m7.49
打印完成!

确认

1. 打印开始前请确保耗材安装
    正确，没有打结或卡住；
3. 喷头内可能残留少量耗材，
    请进丝一段时间，确保上一
    次打印的耗材已全部挤出；
4. 打印开始前请将喷头耗材清
    理干净；
5. 不可以在长时间无人看守的
    情况下使用3D打印机；
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2. 弯折平台板，平台板会有一定形变与模型底部脱离（模型较小或较大时
      建议使用铲刀辅助）。

1. 如上图所示，在虚线区域向下按压，同时向外抽出打印平台。

注意事项

打印完成时，喷嘴和打印平台可能仍处于高温状态，建议冷却后再进行取模型操作！

模型移除
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1. 点击[丝料]-[换丝]， 喷头将启动加温。 2. 打开料盘盖。

3. 根据屏幕提示拔出丝料。

5. 新耗材插入后点击[确认]开始进丝。看到耗材从喷头均匀
    出丝后，说明换丝完成，点击[确认]。

6. 将新料盘置于料盘架上，
    盖上料盘盖。

4. 将新丝料插入进丝口，推入送丝轮内，
      感受到一定阻力时即可。

进丝

换丝

200 /235℃

喷头加热中...

取消

235 /235℃

退丝完成，将丝料拔出后，
请插入新的丝料，点击确定。

确认

235 /235℃

确认

待喷头出丝时，表明换丝完成。

更换丝料
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